











Kompaktanlagen:

Die Kompaktanlagen (Version KW) sind iibersichtlich
und Platz sparend im Aufbau. Das 4-Rollen-Draht-
vorschubsystem DV-26 und die Drahtrolle sind seit-
lich angeordnet und leicht zuganglich.

Die Wasserpumpe ist servicefreundlich im Seiten-
raum untergebracht.

Anlagen mit getrenntem
Drahtvorschubgerat:

Alle Anlagen der Version DW sind mit einem
separaten Drahtvorschubgerat aufgebaut.
Das Verbindungskabel ist in der Anlage und
am Dahtvorschubgerat klemm- und steckbar
montiert. Langen bis 20 m sind verfligbar.

Die Montage des Drahtvorschubgerates erfolgt
drehbar, waagerecht oder senkrecht montiert
oder auf Rollen fahrbar (Option).

Insbesondere bei Arbeitsplatzen und Werkstatten mit
hoher Staubbelastung, z. B. durch Schleifstaube,
empfiehlt sich der Einsatz des Staubfilters.

Mit wenigen Handgriffen ist der Filtervorsatz montiert
und die Filtermatte ausgetauscht.




MERKLE TEDAC®-System.

Technologie im kompakten Format!

Das Merkle TEDAC®-System bietet die stufenlose
Drahtkorrektur direkt am Schweif3brenner.

Mit einem Schiebetaster auf der Oberseite des
TEDAC®-Brennerhandgriffs kann die Drahtkorrektur
beim Schweif3en erhoht und abgesenkt werden.

An einer gut sichtbaren, mehrfarbigen LED-Anzeige ¢
wird die gerade eingestellte Korrektur direkt am
TEDAC®-Brenner dargestellt.

Die TEDAC®-Schwei3brenner eignen sich

besonders fiir schwer zugangliche Arbeits-
platze, da das zeitaufwandige Heran-
gehen an das Schweif3gerat entfallt.

Dank des EURO-Zentralan- ;
schlusses sind zusatzliche
Steuerleitungen nicht
erforderlich.

Stufenlose Drahtkorrektur und Anzeige:
(O 000
min. max.

Prazise, stufenlose Drahtkorrektur mit einem Schiebe-
taster im Handgriff des Brenners (vor, wéhrend

und nach dem Schweifien). Anzeige der momentan
eingestellten Drahtkorrektur durch stufenlose Far-
banderung einer mehrfarbigen LED.

Einstellung

Die Farben wechseln stufenlos von grin (minimale
Einstellung) Gber gelb (geringe Einstellung), orange
(mittlere Einstellung) bis rot (maximale Einstellung).

Die mehrfarbige LED zeigt die momentan ein- Ergonomisch geformte Griffschale, Brenner- Standard Euro-Zentralanschluss, zusatzliche
gestellte Drahtkorrektur. taster mit Mikrotaster fir garantiert mehr als Steuerleitungen sind nicht erforderlich.
10 Mio. Schaltspiele.



Produktlinie CompactMIG.

SerienmafBig Synergic-Drahtautomatik!

Stufengeschaltete Modelle
mit Synergic-Drahtautomatik:

Technische Daten CompactMIG CompactMIG CompactMIG CompactMIG
280 K 400 K 400D 400 DW
Primar:
Spannung 3x 400V 3x 400V 3x 400V 3x 400V
Frequenz 50/60 Hz 50 (60) Hz 50 (60) Hz 50 (60) Hz
Dauerleistung 6,2 kVA 10,4 kVA 10,4 kVA 10,4 kVA
Dauerstrom 9A 14 A 14 A 14 A
Sekundar:
Leerlaufspannung 16-42V 17-48V 17-48V 17-48V
Arbeitsspannung 15-28V 15-34V 15-34V 15-34V
Schweiflstrom 25-280 A 25-400 A 25-400 A 25-400 A
HSB 40% ED (10 min.) 280 A(40°C) 400 A (20 °C) 400 A (20 °C) 400 A (20 °C)
HSB 50% ED (10 min.) 350 A (40 °C) 350 A (40 °C) 350 A (40 °C)
HSB 60% ED (10 min.) 210 A (40 °C) 310 A (40 °C) 310 A (40 °C) 310 A (40 °C)
Schutzart P21 IP 23 IP 23 IP 23
Schaltstufen 14 14 14 14
Drahtvorschub Synergic-Drahtautomatik

Betriebsarten

2-Takt/4-Takt/Punkten/Intervall

Ziindvorschub

stufenlos einstellbar

Drahtriickbrand

stufenlos einstellbar

Digitalanzeige

Strom, Spannung, Drahtvorschub, Materialstarke

Drahtantrieb

4-Rollen-Getriebe DV-26

Norm EN 60974-1"S"/CE

Gasflaschenhalter 10 L oder 20 | Gasflaschen 101, 20, 50 | Gasflaschen 101, 201, 50 | Gasflaschen 101,20, 50 | Gasflaschen
Gewicht 105 kg 140 kg 160 kg 170 kg

Mafie LxB x Hin mm 870 x 480 x 800 940 x 445 x 760 940 x 445 x 1040 940 x 445 x 1040

Technische Anderungen vorbehalten.
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Gestalten Sie lhre Zukunft erfolgreich.
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MIG/MAG SchweiBanlagen

PulseARC Schweif3anlagen

TIG (WIG) SchweiBanlagen

Elektroden SchweiBlinverter

Plasma Schweif3- und Schneidanlagen
Schweif3- und Schneidbrenner

Drehtische und
Rollenbock-Drehvorrichtungen

Systemautomaten-Bauteile
und Komplettlosungen

Merkle Robotics

www.merkle.de
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